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智能制造是全球工业行业苏
醒的关键点之一，在5G、人工智
能、物联网等技术的快速发展下，
智能制造迎来了冬天的第一缕阳
光。

根据数据显示，2018年中国
智能制造行业的市场规模为
16867 亿元。随着各大企业和机
构对于技术的研究更加深入、产
品更加创新，预计2019年市场规
模将会达到19000亿元。

随着智能制造领域政策的持
续出台，中国制造业逐渐向智能
制造方向转型，并开始大量应用
云计算、大数据、机器人等相关
技术。作为中国制造业的主要
驱动力之一，利好政策的不断出
台，行业将持续稳定增长，在中
国制造业中的地位将会越来越
重要。

从发展前景、技术融合、商业
模式以及生产安全等方面来看，
2019年中国智能制造将迎十大发
展趋势。

1，安全生产将成为重中之重
工业核心数据、关键技术专

利、企业用户数据等数字化资产
已成为企业核心资产。

作为生产的首要保证，安全
性一直都是政府和员工最为关心
的问题。

当智能制造融合了机器人、
人工智能众多前沿科技后，人为
能够及时控制的事故似乎变得更
加简单，但是在设备增多的情况
下，如何有效管理人机交互时的
安全性是重点之一。

另外，在工业物联网进入制
造业后，工业物联网遭到数据攻
击的事件常有发生，所以企业的
设备、产品等数据的安全也显得
尤为重要。

目前，我国数据安全法规体系
和监督机制尚不健全，一定程度上

抑制了企业智能化升级步伐。
未来，提高数据全生命周期

安全性，增加企业上云信任度和
意愿，将成为中国企业智能化升
级决策的重要依据。

2，智能制造行业将会进一步
扩大

智能制造在汽车行业、3C电
子领域的应用已经逐步加深，当
各企业开始认识到智能制造是实
现“中国制造 2025”的重要方向
后，数字化、网络化、智能化能够
对企业的产值和效率持续优化，
智能制造会进一步渗透石化、纺
织、机械等行业。

3，通用性技术或将成为
“AI＋”的突破口

在定制化柔性制造、多场景
生产的大力发展下，通用性技术
并不能满足生产需求。对于AI赋
能传统工业，就能够容易解决这
些需求。

在大数据的积累下，企业能
够利用AI实现专业场景的快速转
变，真正做到制造向“智”造转型。

4，数字双胞胎技术或将崛起
2018年，汽车行业较为萎靡，

并没有像往年那样“金九银十”，
客观来讲，从买车到养车的成本
很高。

数字孪生技术将作为企业数
字化升级和智能工厂建设的第一
选择，车企可以通过这些技术在
研发过程中解决生产过程复杂、
资源浪费等产生高成本的问题，
以更低的成本做出数字化模型。

通过降低成本，汽车行业在
明年的销量可期。同时，在3C领
域引入数字双胞胎技术也可带动
行业的发展。

预计到2020年，至少50%年
收入超过10亿元的制造商将为其
产品或资产启动至少一项数字孪
生项目。

5，打造精准大数据闭环
近些年，工业大数据开始被

企业所重视，利用大数据能够挖
掘那些隐藏在背后的客户价值，
帮助企业完成时限客户需求、生
产系统、商业模式、决策模式的转
变。大数据能够帮助企业从0做
到1，然后再从1做到N，从N做到
1（个性化）。

要实现这样的模式，就需要
企业构建从采集、分析、转化、反
馈等环节的精准数据流闭环。

6，更多互联网企业进军智能
制造

互联网企业进军工业领域，即
“互联网+智能制造”已取得初步成
效。阿里云与西门子合作，宣布正
式进军工业物联网，同时百度智慧
工厂以及京东智慧供应链等都在
打造自己的智能制造产业。

互联网企业具有长时间的数
据积累和技术优势，在进军工业

领域后，能够给传统制造企业带
来更多的技术应用场景，加速企
业智能制造的转型。

7，用户需求将引导企业转型
工业发展进程正在从企业产

品牵引用户需求转变为用户需求
引领企业生产，智能制造将会改
变传统制造从生产环节降低成本
增效，进而转向提供高附加值的
衍生服务，从提供智能产品到智
能服务实现附加值提升。

8，行业级工业互联网平台将
率先探索出市场化商业模式

通用性行业平台由于纵深程
度有限，市场供给与需求并不匹
配，使得企业上云意愿不强，尚未
探索出成熟的市场化模式。

行业级工业互联网平台由于
兼具聚焦和普适双重特性，面对智
能制造各行业不同需求，有望率先
探索出可行的市场化商业模式。

9，聚焦智能制造解决方案等
细分行业

由于国内智能制造起步较
晚，对于人才的挖掘和培养以及
资金压力是企业所面临的最大问
题，如果从几个发展方向上切入
智能制造，或许只有大企业才能
负担得起。

如果中小企业从智能制造系
统等细分领域深入研究将有望成
为独角兽。

10，超高附加值制造领域将
成为增材制造在工业领域的最优
切入点

增材制造技术应用在桌面级
应用以及简单的工艺大规模的
场景不具备成本优势，而作为发
动机、风电叶片、潜艇螺旋桨等
为代表的超高附加值、超大型定
制化单品制造领域可能会在
2019 年给增材制造在工业领域
带来机会。

（来源：前瞻产业研究院）

新一代信息技术与传统制造新一代信息技术与传统制造
业的深度融合业的深度融合，，不仅促进了传统不仅促进了传统
制造业的转型升级制造业的转型升级，，也改变了企也改变了企
业的业务模式业的业务模式。。而大数据的应而大数据的应
用在实现了造业的业务变革的用在实现了造业的业务变革的
同时同时，，也促进了制造体系的智能也促进了制造体系的智能
化升级化升级，，推动了智能制造的发推动了智能制造的发
展展。。

制造业是现代工业的基石制造业是现代工业的基石，，
随着信息技术随着信息技术、、新能源新能源、、新材料等新材料等
重要领域和前沿方向的革命性突重要领域和前沿方向的革命性突
破和交叉融合破和交叉融合，，正在引发新一轮正在引发新一轮
的产业变革的产业变革，，对全球的制造业正对全球的制造业正
在产生颠覆性的影响在产生颠覆性的影响。。

时代正在发生快速的变化时代正在发生快速的变化，，特特
别是新一代信息技术与传统制造别是新一代信息技术与传统制造
业的深度融合业的深度融合，，促使不同行业的产促使不同行业的产
品品、、生产组织方式生产组织方式、、工业流程工业流程、、业务业务
模式产生了颠覆性的转变模式产生了颠覆性的转变。。

目前目前，，无论是美国无论是美国、、日本日本，，还还
是欧洲是欧洲，，发展智能制造已经是全发展智能制造已经是全
球制造业的目标球制造业的目标。。欧美国家先后欧美国家先后
提出提出““工业工业44..00””和和““工业互联网工业互联网””
等发展战略等发展战略，，为推进智能制造的为推进智能制造的
发展发展，，中国发布了中国发布了《《中国制造中国制造
20252025》，》，明确指出以明确指出以““创新驱动创新驱动、、质质
量为先量为先、、绿色发展绿色发展、、结构优化结构优化、、人人
才为本才为本””为基本方针为基本方针，，以创先驱动以创先驱动
发展为主题发展为主题，，以信息化与工业化以信息化与工业化
深度融合为主线深度融合为主线，，全面推进制造全面推进制造
强国战略强国战略。。

从这一系列战略的提出从这一系列战略的提出，，不不
难判断出发展智能制造是重塑国难判断出发展智能制造是重塑国
家间产业竞争力的关键因素家间产业竞争力的关键因素。。在在
智能制造时代智能制造时代，，制造业正面临产制造业正面临产
品日趋个性化品日趋个性化，，研发研发、、制造手段复制造手段复
杂化杂化。。多样化多样化、、网络化网络化，，产品变得产品变得
更加智能互联等系列变革更加智能互联等系列变革。。

在制造业发展一片火热之在制造业发展一片火热之
际际，，一些业内人士开始冷静思考一些业内人士开始冷静思考

整个制造业的整体发展状况与未整个制造业的整体发展状况与未
来发展方向来发展方向。。业内人士经过分析业内人士经过分析
后指出后指出，，我国智能制造之所以能我国智能制造之所以能
够取得显著的发展成果够取得显著的发展成果，，与政策与政策
引导引导、、财政支持等是密不可分财政支持等是密不可分
的的。。与此同时与此同时，，大数据大数据、、物联网物联网、、
云计算等前沿技术发挥的作用也云计算等前沿技术发挥的作用也
不容小觑不容小觑。。

在多种前沿技术中在多种前沿技术中，，大数据大数据
所发挥的作用尤为重要所发挥的作用尤为重要。。如今如今
大数据已经被广泛用于农业大数据已经被广泛用于农业、、交交
通通、、物流物流、、医疗医疗、、零售等多个领零售等多个领
域域，，就工业生产而言就工业生产而言，，随着技术随着技术
的不断成熟的不断成熟，，大数据已经被应用大数据已经被应用
于产品化生产于产品化生产、、设备自动化管理设备自动化管理
等多个环节等多个环节，，在国家大力推动智在国家大力推动智
能制造的环境下能制造的环境下，，工业大数据所工业大数据所
具有的潜在价值更值得被深入具有的潜在价值更值得被深入
挖掘挖掘。。

目前目前，，工业大数据的应用方工业大数据的应用方
向包括智能装备向包括智能装备、、服务型制造和服务型制造和

跨界融合跨界融合。。就智能装备而言就智能装备而言，，大大
数据主要是用来提高单台设备的数据主要是用来提高单台设备的
可靠性可靠性、、识别设备故障识别设备故障、、优化设备优化设备
运行等运行等。。与此同时与此同时，，利用工业大利用工业大
数据数据，，有利于不同地区的工厂整有利于不同地区的工厂整
合产业资源合产业资源，，进行跨区域的产业进行跨区域的产业
合作合作。。

对智能制造来说对智能制造来说，，相关监管相关监管
人员通过全面考虑生产设备人员通过全面考虑生产设备、、运运
输设备等多种要素输设备等多种要素，，可以利用工可以利用工
业大数据对工厂设备运作状况业大数据对工厂设备运作状况、、
产品的生产状况等进行及时监控产品的生产状况等进行及时监控
和分析和分析，，以此解决问题以此解决问题，，避免不必避免不必
要的经济损失要的经济损失，，并进一步改进产并进一步改进产
品的研制工艺品的研制工艺，，优化能耗优化能耗，，提升管提升管
理质量理质量。。

实际上实际上，，大数据支撑制造业业大数据支撑制造业业
务变革的根本目标是提质增效务变革的根本目标是提质增效，，在在
自动化与信息化的基础之上自动化与信息化的基础之上，，实现实现
制造体系的智能化升级制造体系的智能化升级。。在智能在智能
制造稳步推进的基础上制造稳步推进的基础上，，构建新型构建新型

制造业发展体系制造业发展体系、、打造具有竞争力打造具有竞争力
的制造业发展模式的制造业发展模式，，不仅是当下的不仅是当下的
一大发展目标一大发展目标，，也是未来我国制造也是未来我国制造
业的一大发展重点业的一大发展重点。。

从总体来看从总体来看，，目前我国制造目前我国制造
业在发展质量和发展效益等方面业在发展质量和发展效益等方面
已经实现了新的提升已经实现了新的提升，，智能制造智能制造
正在稳步推进正在稳步推进，，并取得一定的发并取得一定的发
展成果展成果。。与此同时与此同时，，产品化能力产品化能力
较弱较弱、、市场资本支持不足市场资本支持不足、、人才培人才培
养机制不健全等也对我国智能制养机制不健全等也对我国智能制
造行业的可持续发展造成了一定造行业的可持续发展造成了一定
的阻碍的阻碍。。

但是但是，，相信在多方共同推动相信在多方共同推动
下下，，许多现存的问题将逐步得到许多现存的问题将逐步得到
解决解决，，大数据大数据、、云计算等前沿技术云计算等前沿技术
在制造业等行业发展过程中的应在制造业等行业发展过程中的应
用程度将更加深入用程度将更加深入，，并为实现制并为实现制
造强国的伟大目标提供更加有力造强国的伟大目标提供更加有力
的技术支撑的技术支撑。。
（来源：e-works数字化企业网）

2019中国智能制造发展的十大关键
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