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今日华兴

快讯

石材机械行业竞争制高点：

环保 + 高效

研发团队“闻过则喜”

多绳锯是继波浪腹板自动焊接设备、 双臂双驱液压自

动组合锯、 大理石窄板生产线等高端设备之后的又一高端

巨作，这对他们来说，既是一次机遇更是一次挑战，他们必

须全力以赴。

按照原定计划， 石材机械公司在 6 月份就得完成试机

工作，时间紧任务重，好在整套设计方案和设计图纸如期完

成。 接下来就是样机制作，在整个试制期间，技术人员每天

都往返于生产一线和技术部，高度关注和跟进整个进度。

4 月 16 日，这一天雨下得特别大，刚一上班技术部就

接到铆焊车间的一个电话， 说是技术图纸上的一个数据没

看明白，希望技术部帮忙指导一下。 技术人员放下电话拿起

图纸冒雨就往车间跑去。“及时解答生产一线提出的每个疑

难问题，及时改正和完善设计图纸上的任何不足，虚心接受

一线员工的修改意见是研发人员义不容辞的责任。 ”技术部

总工程师顾典高说道。 仔细记录下每一次的设计缺陷和修

改方案，就是一个促进新产品不断完善、不断成熟的过程，

有发现有改进，才会有进步。

一个好的产品， 除了有好的设计方案以及一流的生产

加工能力，还得配置好的零件，所有的环节都优效组合，才

能制造出最好的产品来。 技术人员亲自到市场上去寻找匹

配零件，比如金刚绳的选择，串珠的选择，力求让配合效果

达到最佳。

农机公司的大部分新产品，都是根据国家扶持政策、农

民的需求而量身定制的。 为紧跟国家马铃薯主粮化发展战

略步伐，推进马铃薯种植机械化，农机公司的研制人员从精

挑细选每一个小小的零件开始，不分昼夜地摸索和尝试，边

拼焊边绘制图纸，进行不断的优化和改进，农机人以他们特

有的方式持续着一场“产品更新”的接力赛。

在石材机械公司技术研发人员的心

里， 设计和研制一种新的产品就像是在

孕育自己的一个孩子， 必须要倾注所有

心血，才能让它更健康的诞生。

（上接第十九版）

传统石材加工在加工过程中产

生了大量的污水和切削石粉, 对周边

的环境造成无可避免的污染，严重影

响了人们的正常生活和身体健康，有

人提出将所有石材加工污染企业全

部关停。 但专家提出，石材机械作为

国民生产活动的一部分， 简单关停，

无异于因噎废食， 无益于经济发展。

与其关停，不如利用科技创新，转向

清洁生产， 才是解决问题的唯一出

路。

“革命性”创新

作为中国石材加工机械制造商

和供应商之一，华兴公司通过不断地

探索和技术创新，逐步实现了从石材

荒料锯切，到板材生产深加工，到最

后的废水处理、废渣利用的产业链的

高效发展，既能解决上游石材产业的

环境问题，又推动了石材行业的快速

转型升级。

华兴石材机械公司通过技术创

新，研制出了新型的双臂双驱液压组

合锯，为上游石材加工实现清水切割

首开先河。

该产品创新性地提出新的切割

工艺，在石料的宽度方向上，实现一

次性切割，所安装锯片为同一直径锯

片，最大安装数目为 40 片，省去原来

使用大小组合锯片的分片时间，加工

效率明显提高。 关键是在切割过程

中，只需用清水做冷却液就行，以此

替代原来使用的化工原料，既降低了

生产成本， 还避免了对环境造成污

染。 山东省石材协会会长周克继对此

评价，“华兴双臂双驱组合锯石机的

研制成功，是金刚石圆盘加工史上的

一次革命。 ”它的推广应用，必将推动

整个石材行业的转型升级。

链式作业

有了高端的切割设备之后，对切

割完的板材如何进行高效的深加工，

这对加工商来说是一大难题，除了环

保压力，单要采购齐全各种加工设备

就是一大难题，从对板材裁剪，到定

厚度，到磨抛，再到规格切割……最

后标准下架，是一个工序繁杂，用人

繁多的过程，效率低，成本高。 要是能

够实现这整个加工过程链式生产，整

机作业，那就变得省事多了。

华兴石材机械公司以市场为导

向，以客户为中心，全力打造并成功

推出了大理石、 花岗岩窄板生产线，

实现了加工过程的自动化操作。 整条

线只需要 5 名工人操作，人工成本大

大降低。 除了连续磨机和清水风干擦

净机外， 其余设备均可用循环水，节

约了更多水资源。

清洁化生产

环境问题是一个关系到民生的

问题，因此，一切有价值的生产，都必

须建立在资源节约化、环境友好化和

效益可持续化的基础上，这也是石材

机械产业发展的趋势性要求。

石材加工过程中产生的废水废

渣、边角废料等，是诸多石材加工企

业头疼的问题。 华兴作为“绿色发展”

的践行者，在为石材加工行业提供高

端精良设备的同时，当然也考虑到它

的治污和长远发展问题。

华兴石材机械公司自行研发的

石材加工污水净化分离与循环利用

系统，是专为石材行业设计开发的污

水净化、 循环利用的高科技节水产

品。 该系统可使石材加工产生的污

水，净化分离成饼状石粉和清水。 清

水能循环使用，达到节约水资源的目

的；饼状石粉可进行深加工。 应用这

一系统能够彻底解决石材加工企业

粉尘污染的问题，是建设环保石材加

工企业的必备装备。

对于废渣和边角料的利用，华兴

提出了成套解决方案。 边角料经破碎

后可用来制砂或者用作人造板材的

填充料，而废渣的利用则是经过加工

成超细石粉和超细碳酸钙粉，成为橡

胶塑料、造纸、食品、医药、高分子复

合材料，日用化工等行业的最佳原料

和填充材料。

朱肖红

“高端突围”化解

机械市场增长压力

胜过“日本造”

加大实现农业机械化，提高劳动生产率，减轻农民的负

担是一种时代发展需要。发展设施农业是实现农产品“高效、

优质、高产”的重要措施。

“做蔬菜机械行业的领先者”。华兴农机公司瞄准产业技

术升级需求，向智能化工厂项目发展。 智能化设施装备逐步

实现工厂化育苗、机械化移植、喷灌、收获、加工等蔬菜生产

全程机械化。 2015 年新研制的自走式拱棚覆膜机，替代了传

统的手工搭建、人工覆膜的作业方式，农机公司在农业机械

化领域又取得了新的突破。

5 月份农机公司专门派技术骨干到云南、贵州等偏远地

区给客户做“三包”服务，从客户那里了解到，他们有的使用

日本造的具有相同功能的制垄设备，但华兴产品与日本产品

相比，不仅在效率上具有明显的优势，价格也比他们优惠了

很多。也就是说，华兴自创的品牌产品已经更胜一筹，更贴近

用户的需求，这就更增加了农机人的信心。自动移栽机、大蒜

收获机、土豆收获机等新品不断，竞争力明显提高。

科学的发展是永无止境的，随着社会节能环保意识的增

强和行业生产技术水平的提高， 日用玻璃行业逐步向轻量

化、环保化、节能化方向发展。 深加工玻璃生产工艺日渐成

熟，对复合性玻璃作的新材料开发和研究，成了热门产业，深

加工玻璃产品向多功能复合型、生态环境型和智能型发展。

华玻科技公司为抢占发展先机， 积蓄力量加大投入，研

发出高温玻璃数码陶瓷印刷设备。这种设备通过数码印刷技

术，将高温无机的绿色环保陶瓷油墨印刷在玻璃上，经钢化

后具有防划伤，抗紫外线等功能。 这种新突破也让华玻科技

在玻璃行业有了更广阔的发展前景。不断对传统产品进行升

级改造，技术创新持续跟进，使华玻的核心竞争力再上新台

阶。

实现产品科技化， 以产品赢得市场

才是企业实现大发展的硬道理。 农机公

司和华玻科技公司在寻求发展的战略

上，关注前沿，定位高端，贴近用户。

资源节约化、环境友好化和效益可持续化，是石材机械产业的趋势性要求。

华兴研制出的双臂双驱液压组合锯，实现了同类产品的革命性创新。

针对韩国现代汽车沧州分公司钢结构工程，近日，华兴钢

构公司工艺部对生产车间进行投产前技术交底， 确保工程制

作质量达到客户验收标准。

从前期排产下料到成品构件的外观保护， 钢构公司均制

定了严格详细的工艺流程。 特别是钢柱中要求一级全熔透焊

缝的牛腿承重部位，不仅造型复杂，还涉及不同厚度板材的对

接。工艺部派专人就此向生产、质量检验人员进行了详细的技

术交底，对接处开坡口的角度、焊接边的清磨、焊前预热温度

调控等工艺流程、工艺参数，特别对 40毫米与 40毫米板材对

接进行重点交底，强调电流、电压比普通构件焊接参数大，并

且采取双面破口， 多层多道焊接完成破坡填充，24 小时后超

声波探伤细化到位,要求员工严格执行工艺制度，保证焊接质

量。 （王健生）

实施技术“交底”确保工程质量
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主要性能特点：

加工工艺流程是：通过石材荒料锯切设备

加工毛板，用转运设备运送到真空机械手前

的物料架上，真空机械手自动将板材拿到输

送机上，并自动输送到裁板机上，在裁板机

上通过人工观测， 将板材不整齐的板头切

掉，再自动输送到定厚机上，经过定厚机校

平定厚的板材， 被自动输送到连续磨抛机

上，经过磨抛的毛光板材，再自动输送到多

刀横切机上，将板材按需要的尺寸切割。 切

割完成后，自动输送到磨边倒角机组，将板

材进行修正，再自动进入清洗、风干、擦净工

序，然后检验包装。


