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朱莉

2012 年 9 月公司投资 2.8 亿元，

新上 10 万吨 / 年工业连续化废旧轮

胎催化裂解资源化综合利用成套技

术与装备生产线。这套设备由于造价

较高，主要销往国外，山东开元化工

石材有限公司成为国内首个购买、使

用该成套设备的企业。因做到了对废

轮胎的“吃干榨尽”，真正实现了废轮

胎的资源化综合利用，企业大踏步迈

进大型节能环保企业行列。

项目生产线是我国自主研发、具

有自主知识产权和国际领先水平的

高端设备。先后荣获国务院颁发的国

家科技进步奖，国家科技部、环保部、

商务部、质检总局颁发的“国家重点新

产品”，取得了多项国家发明专利与实

用新型专利，并获得 30 项国际 PCT

专利保护及美国与欧盟的质量认证。

设备出口美国、德国、澳大利亚、爱沙

尼亚、泰国、印度、马来西亚等国家以

及中国台湾地区，受到许多国家和地

区的好评。该生产线由七大系统组成：

轮胎破碎系统、远程恒温供热系统、连

续裂解系统、可燃气净化系统、烟气净

化系统、电气控制系统及炭黑生产还

原系统。整个生产环节全部为密闭式，

基本做到无废料、无污染。

生产线的主要流程是：将废旧轮

胎破碎成裂解所需的橡胶块，与低温

硫转移催化剂一起，通过送料挤出

机，经热气密封装置，连续送入裂解

器，在裂解器内进行常压低温裂解裂

化反应。裂解气经分油器分流冷却

后，得到燃料油与少量可燃气，可燃

气经净化系统多级净化，全部用于裂

解工艺供热系统。同时，为裂解器供

热的热风，经热风回收利用系统回到

裂解气内循环使用，大大节省了能源

的消耗，降低了设备的运行成本。

废旧轮胎裂解完成后的固态产

物———粗炭黑经磁选，自动输送至炭

黑生产系统，再经粉碎、活化、造粒、

包装等处理工序，完成对炭黑的精细

加工。

供热系统所产生的烟气，经烟气

净化系统处理后，达标排放。

整套设备因设计理念超前、全封

闭运转、环保技术突出，成为国家认定

的固体废物裂解生产唯一推广技术。

该设备的生产加工过程，充分做

到废物再生产利用。燃料油得率 45%

左右，质量达到了 SH/TO356-1996

燃料油 4# 轻质量指标；炭黑得率

35%左右，质量达到了 GB3778-2003

橡胶用炭黑 N660 物理机械性能指

标；钢丝得率 15%左右；可燃气得率

5%左右（净化后系统自用）。

随着业务不断发展，生产规模不

断扩大，考虑到扩大经营范围、更有

利于与国际接轨、开拓国外市场的需

要，公司全体股东一致同意于 2010年

成立山东邹平和兴贸易有限公司，主

要致力于橡胶化工产品的进出口业

务。用公司董事长牛长红的话说，从

此打开了一片新局面。

公司启动之初，对此行业全无

了解的牛长红和班子成员不耻下

问，多方拜师学习，她（他）们坚信技

术是第一生产力，明确了“科技兴

企，诚信共赢”企业经营理念。因此，

从创业之初，公司就制定相关政策

鼓励技术创新，狠抓质量及售后服

务，在这些方面投入了大量的人力、

物力。公司领导层坚持一个信念：也

许我不是最大的（企业），但一定是

最好的（环保）。

“让有限资源无限循环”的企业

使命已印在了开元集团每位员工的

脑海里，融化在了血液里……

废轮胎热解主要产物为炭黑、柴油、重油、钢丝。

炭黑，可返回橡胶继续使用，也可经过深加工制成色母，

用在塑胶上以达到在塑胶或是塑料制品中赭（着）色的效果。

柴油，是一种轻质石油产品，复杂泾类（碳原子数约

10-22）混合物，分为清油（沸点约 180-370℃）和重柴油（沸点

约 350-410℃）两大类。柴油最重要的用途是作为内燃机燃

料，例如：轮船、拖拉机、大型农用机械等。另外，柴油可用作锅

炉燃料来发电、取暖，作为润滑剂润滑刀具，还可作为清洗剂

用于清洗机械零件。

重油，是原油提取柴油后的剩余重质油，可作为橡胶软化

剂，返回也可作为燃料用于发电、取暖等。

山东开元化工:
涅 为重生 科技促转型

2005 年，一次朋友们小小的聚会

上，有人提到世界橡胶看中国，中国

橡胶看山东，山东橡胶产业占据全国

的半壁江山，作为橡胶产业必不可少

的促进剂供不应求。说者无心，听者

有意。牛长红得到这个信息，第一时

间与自己志同道合的两个朋友商谈

合伙投资建设邹平第一家橡胶促进

剂企业事宜，三个人一拍即合，在征

得县镇各级领导支持后，说干就干，

投资 200余万元先上四台反应釜，专

业生产橡胶硫化促进剂 M、DM、CZ

等。产品广泛应用于橡胶、轮胎、胶

鞋、胶管、电缆、医药、农业等各种行

业。到 2012年实现年产两万吨，成为

国内同行业产能最大的公司之一。过

硬的质量，良好的口碑，赢得了国内

外用户的高度评价。

就在事业做得顺水顺风之时，作

为公司掌门人的牛长红却居安思危，

她通过认真研究分析国际国内的形

势，果断提出了依靠科技进步，实现

企业转型升级的新思路，受到了公司

董事会的一致认可。

公司凭借着雄厚的技术力量、先进的生产工艺、优良的产品质

量、丰富的助剂品种、完善的销售和技术服务体系很快在国际、国

内赢得较高声誉，产品质量达到国际先进水平。与包括全球橡胶轮

胎 75强在内的众多国内外客户建立了长期稳定的合作关系，常年

出口欧美、东南亚、非洲等国家和地区。

几年来，公司始终坚持“科技兴企，诚信共赢”的经营理念，先

后荣获市“守合同重信用企业”、市农商行“A级信用企业”、市“民营

科技企业”、市“文明诚信民营企业”、市“劳动保障守法诚信 A级单

位”等荣誉称号。

“废旧橡胶处理是一项利国利民的好事，我们既然从事这项工

作，就要把它当成一项事业去做大做强。”

经历了无数酸甜苦辣、风风雨雨之后，这个团结、奋进、锐意改

革的团队终于带出了一个年销售额 3亿多元的以橡塑静脉产业为

特色的大型节能环保型企业。当然，这其中也离不开家人的理解、

公司全体员工的付出及社会各界的大力支持。

牛长红说，在邹平还有很多像她们集团这样的企业，为邹平的经

济建设和城市建设做出了很大贡献。“我们集团做出这点成绩算不了

什么。为实现资源节约型、环境友好型的中国梦，我们将不懈努力

……”交谈中了解到，这个行业目前面临以下几个问题：1.国家对使

用此类高科技设备，发展静脉产业、消除二次污染，缺乏相应的政

策支持，企业自身投入较大，发展压力较大。相关产业企业盼望国

家加大对使用高科技设备发展静脉产业的支持力度，确保静脉产

业健康发展。2.国内外废轮胎回收利用政策差别较大，国内比国外

处理成本高出许多，企业经济效益偏低，持续发展的后劲不足。3.在

欧美等发达国家，国家对生产轮胎企业征收废弃处置费，然后补贴

到废旧轮胎回收利用企业，即每回收利用一条废旧轮胎，国家都会

给予一定数量的经济补偿。而目前，我国还没有这方面的优惠政

策，我国废旧轮胎回收利用企业需要自己花钱购买废旧轮胎，只此

一项国内与国外企业相比成本就增加许多，企业利润偏低，因此出

现许多设备较差、污染严重的“土小企业”。因此，如果我国也能尽

快参照国外的做法，建立相应的法规，改变与国外企业相比成本偏

高的现状，以促进我国废旧轮胎静脉产业良性发展，彻底消灭废旧

轮胎造成的“黑色污染”。4、土小企业的“土法炼油”以其恶劣技术

造成极高的能耗和空气、土壤污染，不仅是雾霾的罪魁祸首之一，

也造成了废轮胎市场价格难以控制。废轮胎成了众多小作坊哄抢

的“香馍馍”，这种畸形的状况使很多正规的废轮胎处理企业在收

购数量上“吃不饱”，在收购成本上“吃不消”。为此，我们希望政府

加大对“土法炼油”的执法处罚力度，坚决取缔“土法炼油”，确保废

旧轮胎静脉产业有序、健康发展。

离开山东开元化工石材有限公司，我们的心情格外清爽，不仅

来时对废旧轮胎处理产业的疑惑得到了解答，还对工业连续化废

旧轮胎催化裂解有了进一步的了解。山东开元化工石材有限公司

不惜重金购买、使用先进的环保设备，充分展示了企业坚持清洁生

产，减少废物排放、降低能源损耗、爱护环境的企业精神。

就在笔者整理采访资料期间，2月 14日国家环保部通报了全

国 151家涉及大气污染的企业，国家环保部出重锤治理、整顿环境

污染企业，绝不姑息。环保部要求这些企业限期整改，关停并转，并

处以罚款、限期补办环保手续等。希望所有涉污企业都能向山东邹

平开元化工一样自觉做到减少污染、爱护环境，让我们拥有更多蓝

天白云和清新的空气，为子孙造福。

企业使命：让有限资源无限循环

巧抓商机，十年铸剑做大产业

绿色企业，清洁生产构建和谐家园

公司简介

邹平是全国最大的纺织工业基地，这里有投资过千万的

企业 100 多家，形成了以制造冶炼、化工、纺织印染服装、食品

医药、造纸为主导的工业体系。

山东邹平开元化工石材有限公司始建于 2005 年，是以废

橡胶（轮胎）、废塑料循环利用为主业的静脉产业集团。该集团

公司位于全国百强县山东省邹平县县城北部九户工业园，占

地 300亩，职工 300余人，其中高、中级专业技术人员 36人，安

全环保管理人员 20人。目前已拥有固定资产 3亿余元。

工信部发布的工产业政策〔2010〕第 4 号《废旧轮胎综合

利用指导意见》中指出 ,在废旧轮胎综合利用方面，我国已初

步形成旧轮胎翻新再制造，废轮胎生产再生橡胶、橡胶粉和热

解四大业务板块。

发展目标：到 2015 年，国内旧轮胎翻新水平有较大提高。

载重轮胎翻新率提高到 25%，巨型工程轮胎翻新率提高到

30%，轿车轮胎翻新实现零的突破。废轮胎资源加工环保达标

率达到 80%。稳定发展再生橡胶产品，年产量达到 300 万吨；

橡胶粉年产量达到 100万吨；热解达到 12万吨。培育 10家左

右废旧轮胎综合利用知名企业。

山东邹平开元化工石材有限公司 10 万吨 /年废轮胎热

解项目，产能占全国 2015年 12万吨目标的 83%以上。

山东邹平开元化工石材有限公司

废轮胎热解产生物及用途

培育 10家废旧轮胎综合利用知名企业

背景资料

国家政策

初次见到山

东开元化工石材
有限公司董事长

牛长红时，十分

惊讶这样一个特
殊产业的带头人

居然是一位四十

出头、年轻靓丽

的气质女性。她
和她的团队克服

重重困难，励精

图治，发愤图强，

取得了骄人的业
绩。

“

2012 年 5 月 30日，国务院常务

会议讨论通过了《“十二五”国家战略

性新兴产业发展规划》。会议指出，发

展战略性新兴产业是一项重要战略

任务，在当前经济运行压力加大的情

况下，对于保持经济长期平稳较快发

展具有重要意义。会议提出了七大战

略性新兴产业及其重点发展方向和

主要任务。第一大产业就是“节能环

保产业”。

公司决定从废旧轮胎综合利用

入手，建设橡塑静脉产业园，进军国

家大力提倡的节能环保产业。

废旧轮胎是一种可再生利用的资

源，它的全身都是宝。它含有 22%—24%

的尼龙等合成纤维可加工为塑料制品，

16%—18%的钢丝为优质弹簧钢的原

料，高达 58%—60%的橡胶混合物，可以

制成再生橡胶、橡胶粉或热解生产燃料

油和炭黑，再返回到橡胶工业。

牛长红说，目前，随着全球汽车工

业和交通运输业的飞速发展，对各种轮

胎的需求量日益增加，橡胶工业迅猛发

展，使得橡胶废料不断积累增加，其中

主要为废旧橡胶轮胎。世界上轮胎年产

量高达 3000万吨，报废率为 55.4%。

据世界卫生组织统计，世界废旧

轮胎积存量一年 30亿条，每年新产生

上亿条的废旧轮胎堆积如山。我国废

旧轮胎的产生量在 1900万条以上，随

着国内汽车工业的发展，废旧轮胎的

产生量还在不断增加。由此引发的环

境污染与浪费问题日渐凸显，已经成

为一个全球性的环境问题。

由碳氢化合物为主要成分的废

轮胎同其它的高分子废弃物一样，在

常温常压下比较稳定，难以自动降

解，目前各国对废旧轮胎的回收利用

率各不相同。欧美等发达国家的回收

率远远高于发展中国家。美国为 90%，

欧共体各成员国为 80%。在我国，绝大

部分轮胎大量堆放在公路两侧，或者

简单加以焚烧、填埋。不仅浪费而且

严重污染环境，即使加工回收，利用

率也仅仅 50%—60%左右，远远落后

于发达国家。

国外废旧轮胎综合利用的做法

通常是作为燃料使用，或制造再生橡

胶、胶粉，虽然这种做法成本较高，但

许多国家给予废旧轮胎改造企业大

力支持，并给予较高补贴。比如美国

对于废旧轮胎胶粉及胶粉下游市场

的开发给予资金补贴。全美国轮胎厂

40余家，而废旧轮胎翻新改造厂却多

达 1500家以上。

在中国，由于废旧轮胎改造成本

较高，多为作坊式“土小”企业，因资

源回收率低、污染严重被国家列入取

缔行列。

邹平是中国北方最大的废旧轮

胎集散地，每年的废旧轮胎交易量在

100万吨以上，仅在周边的淄博市一

年报废车辆产生的废轮胎就有 45 万

余条，丰富的废旧轮胎资源，回收潜

力巨大。山东开元化工石材有限公司

成立之初，如何合理利用废旧轮胎资

源、如何控制污染就是公司最关注的

一件事。这些年来公司班子成员不断

地派出技术人员到国内外考察、学

习，与青岛科技大学等专业院校进行

产学研合作，加入中国轮胎翻修与循

环利用协会、中国循环经济协会、山

东省橡胶行业协会、山东省循环经济

促进会、山东省环保产业协会，协会

专家成为公司健康发展的智囊团。

几年来，公司瞄准国家发展前

沿，坚持以人才和技术为根本，以创

造最佳产品和实施最佳服务为保障，

使企业走上了持续健康发展的良性

轨道。

涅 重生，转型节能环保产业

裂解车间

净化生产区
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